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- G-FLEX deflection compensation system

- G-CS active crowning system

- Double pump: one for the machine and another one for the active 

crowning system

- Safety system DSP AP 

- Touch screen control panel located on the eletrical box

- Sliding motorized front supports

- Numerical control CNC ESA 550 PC touch screen or Delem DA 66 T

- Rear supports

- 4 axes (X-R-Z1-Z2) back gauge system 

- Standard clamp Intermediate G-Block or Kyokko

- One set of Rolleri tools

- Heating exchanging system

- G-FLEX Sistema di compensazione delle flessioni

- G-CS Sistema di bombatura attiva

- Doppia pompa: una di potenza per gestire la macchina principale 

ed una per la gestione della bombatura

- Sistema di sicurezza DSP AP

- Quadro comandi touch screen su armadio elettrico

- Supporti anteriori scorrevoli motorizzati

- Controllo numerico CNC ESA 550 PC touch screen o Delem DA 66 T

- Riscontri posteriori

- Meccanica di riferimento posteriore a 4 assi (X-R-Z1-Z2)

- Bloccaggi standard G-Block o Kyokko

- Set utensili Rolleri

- Scambiatore calore
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LAG METAL MACHINERY SRL

Via Staizza, 41/A

31033 Castelfranco V.to (TV) - Italy

Tel.  +39 0423 492144

info@lagmetalmachinery.com 

www.lagmetalmachinery.com

Productive site - Shandong - China

Headquarters - Shanghai - China


